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 به نام خدا

 ایران خوردگیانجمن آشنایی با 

نش و ها و با هدف ارتقاء سطح دا دانشگاه دیخبره و اسات نیمتخصص یبا همكار 1372 ماه یدر د رانیا یانجمن خوردگ

 یریجلوگ ،یدر مقابل خوردگ یصنعت ریو غ یصنعت یها رساختیو ز ساتیها، تاسحفظ سازه یتلاش برا ،یخوردگ یمهندس

ایران  خوردگینجمن ا .شد سیتاس یاز خوردگ یناش یو مال یکاهش خسارات جان ظورمنبه نیو همچن یمل هیاز هدررفت سرما

به  )وابسته به وزارت علوم، تحقیقات و فناوری(ن انجمن های علمی کشور اختیارات واگذار شده از طرف کمیسیو به موجب

  .را به عهده دارد وظیفه فعالیت به عنوان انجمن علمی کشور ،خوردگیعنوان موسسه مرجع ملی در زمینه 

را  یگخورد پیشگیری ازو  یرصنعتیو غ یصنعت زاتیتجه یکرده است تا فرهنگ حفظ و نگهدار تلاشاین انجمن همواره 

معتبر،  یبا مراکز علم ایگسترده و پو یارتباطات علم جادیبا ا و دهد عرصه ارائه نیرا به فعالان ا مورد نیازاشاعه داده و خدمات 

خدمات کیفیت و سطح  شیو افزا در سطح بین الملل یگسترش ارتباطات علم ،یروز نگهداشتن اطلاعات تخصصدر به یسع

 :عبارتند از خوردگی ایران انجمناصلی  فیوظاشرح   .استته خود داش یشده به اعضا ارائه

 با  ینحوکه به یکارشناسان ریپژوهشگران، متخصصان و سا نینظر بو تبادل یآموزش ،یپژوهش ،یفن ،یارتباط علم جادیا

 ،سروکار دارند یخوردگ یگوناگون علم و مهندس یهاشاخه

 هاییگردهما یو برگزار یو صنعت یپژوهش ،یآموزش یزیردر برنامه شگاه هادانو  یو فناور قاتیبا وزارت علوم، تحق یهمكار، 

 های فنی در سطح جهان و کمک در رفع مشكلات فنی موسسات دولتی و خصوصی کسب اطلاعات از آخرین پیشرفت، 

 لازم یشنهادهایو ارائه پ یو صنعت یپژوهش ،یآموزش یهابرنامه یو بازنگر یابیارز، 

 یو صنعت یفن ،یعلم ،یشارائه خدمات آموز، 

 یخوردگ لانیالتحصروز نگهداشتن دانش متخصصان و فارغبه،  

 یخوردگ یتخصص یهادوره یبرا یالمللنیب نهادهای یارائه مدارک معتبر با همكار، 

 یمرتبط با خوردگ یهاشرکت یبندرتبه یجمهور در راستا سیرئ یو نظارت راهبرد یزیربا معاونت برنامه یهمكار، 

 یحل مشكلات خوردگ به منظور عیها و افراد توانمند به صناشرکت یعرفم، 

 کشور یاستخراج اطلاعات آمار خوردگ رینظ یخوردگ یدر رابطه با مهندس یمل یهادر انجام طرح یهمكار، 

 بین المللی،و  ملیدر سطوح همایش  یو برگزار یو پژوهش یآموزش ،یعلم اتیو انتشار نشر نیتدو ه،یته 

  و و کارخانه ای استانداردهای ملی و انجمنیتدوین 

  و حقوقی اشخاص حقیقی یبرا نامهیصدور گواهبرگزاری آزمون، ممیزی، تائید صلاحیت و. 
 

این کمیته با  .انجمن اقدام به تشكیل کمیته استاندارد و سیستم های کیفیت نمود این به منظور اعتلای فرهنگ استاندارد

سازمان ملی  ISO/TC 156موفق به ایجاد دبیرخانه کمیته متناظر خوردگی  ای بین المللیدر تدوین استاندارده مشارکت

در حال حاضر این کمیته با هدف اصلی  استانداردسازی و رفع نیازهای صنعتی  .استاندارد ایران در انجمن خوردگی ایران شد

تدوین این استانداردها در  .نموده است خوردگی زمینهدر  انجمنی هایتدوین استانداردصنایع کوچک و بزرگ کشور اقدام به 

کمیسیون های فنی مرکب از کارشناسان انجمن، صاحبنظران مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و 

انه است که از مشارکت آگاه تمرتبط انجام می شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به شرایط تولید، فناوری و تجار

، شامل تولیدکنندگان، مصرف کنندگان، صادرکنندگان و واردکنندگان، مراکز علمی و تخصصی و نهادها و ذینفعانو منصفانه 

در  اتو پیشنهاد اتپیش نویس استانداردهای انجمنی پس از دریافت نظر .شودهای دولتی و غیر دولتی حاصل میسازمان

صورت تصویب در هیئت مدیره انجمن به عنوان استاندارد انجمنی چاپ و  کمیته تخصصی مرتبط با آن موضوع طرح و در

 .منتشر می شود
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 تدوین استاندارد کمیسیون فنی

 «یزیکردن کارگاه رنگ آم یالزامات گواه -وابسته یهافرایندو  یپوشش ده »
 )چاپ اول(

 

 رئیس: محل اشتغالیا /و سمت

 ایران  خوردگیانجمن 
 

 ابراهیم ،حشمت دهكردی

 (مواددکتری مهندسی )
 

 :اندبیر 

 ISO/TC 167کمیته متناظر سازه های فولادی ایران 

 
 

 

 ابرگان سازه اردیبهشتشرکت 

 رضا ایمانیان نجف آبادی،

 (متالورژی د مهندسیارش ی)کارشناس

 

 سپیده، زردرودی طاهری

 (شیمیارشد  )کارشناسی
 

 :)اسامی به ترتیب حروف الفبا(اعضاء 

  

  ادب آوازه، عبدالوهاب اری و آزمایش های غیر مخرب ایرانانجمن جوشك

 ارشد مهندسی مكانیک( ی)کارشناس

  

 شرکت سنجش کیفیت پارس

 

 

 پژوهشگاه صنعت نفت

 احمدی، نرگس خاتون

 )کارشناسی ارشد مهندسی متالورژی(

 

 ، اسمعیلنژاد اکبری

 )دکتری صنایع رنگ(

  

ی فنی و انجمن صنفی کارفرمایی شرکت های بازرس

 آزمایش های غیر مخرب ایران

 

 انجمن خوردگی ایران

 

 

  سازندگان تجهیزات صنعت نفت ایران انجمن

 

 

 شرکت مهندسی و توسعه گاز ایران

 

 برهان آزاد، امیر محمد

 )دکتری فیزیک هسته ای(

 

 حمد رضاا ،یبحران

 )کارشناسی ارشد مهندسی صنایع(

 

 جامعی، محمد هادی

 )کارشناسی شیمی(

 

 حاتمی منفرد، علیرضا

 ارشد مهندسی خوردگی( ی)کارشناس
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 شرکت فولاد خوزستان

 

 

 انجمن سازه های فولادی ایران

 

 

 نفت اصفهانپالایش شرکت 

 حسینی کلورزی، امیر

 دکتری مدیریت()

 

 رضائیان، علیرضا

 (سازه-)دکتری مهندسی عمران

 

      زمانی، رحیم

 )کارشناسی ارشد مهندسی خوردگی(

 

 میزی و بازرسی ایرانجامعه م

 

 

 پژوهشگاه علوم و فنون هسته ای

 

 

 دانشگاه صنعتی امیر کبیر

 

 

 شرکت رسوب بر پارس

 

 

 شرکت نفت و گاز پارس

 

 

 شرکت سنجش کیفیت پارس

 

 

 شاه اویسی، پیمان

 )دکتری مدیریت(

 

 عادل خانی، هادی

 )دکتری شیمی(

 

 کثیری ها، سید محمود

 رنگ( ارشد مهندسی پلیمر و ی)کارشناس

 

 کوزه کنانی، کاظم

 شیمی( علوم ی)کارشناس

 

 نجمی، محمد

 ارشد مهندسی متالورژی( یکارشناس)

 
 

 یزدی، نیلوفر

 )کارشناسی شیمی کاربردی(
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 فهرست مندرجات

 

 صفحه عنوان

  

           9                                                                                                         پیش گفتار

                                                                                                     10                                                                                      هدف و دامنه کاربرد    1

                                                                                                   11                                                                                                الزامی   جعمرا 2

         11                                                            اصطلاحات و تعاریف                              3

 18 مسئولیت مدیریت 4

 18 خط مشی 4-1

 18 و رهبری هدایت 4-2

 19 منابع 4-3

 21 مستنداتالزامات  4-4

 22 پروژه یقرارداد و مشخصات فن سینو شیپ یو اطلاع رسان یبررس 5

 23 دهی سیستم پوشش اطلاع رسانی 6

 23 و داده ها مستنداتکنترل  7

 23 بررسی و تصویب  7-1

 24  تجدید نظرکنترل  7-2

 24 دسترسی 7-3

 24 کردن منسوخ 7-4

 24 توزیع 7-5

 24 مشتری الزامات 7-6

 24 سوابق کنترل کیفیت 8

 25 سازی ذخیره  8-1

 25 نگهداری 8-2

 25 الزامی کیفیت سوابق کمینه 8-3

 26 مستندات خرید 9

 26 خرید 9-1

 26 داده های خرید 9-2
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 26 فرعی پیمانكاران ارزیابی 9-3

 27 تامین کنندگان ارزیابی و تائید صلاحیت 9-4

 27 مواد 10

 27 قوطی 10-1

 27 انبارش 10-2

 27 گواهینامه انطباق با الزامات برای مواد مصرفی پوشش  10-3

 28 فرایند کنترل 11

 28 سطح سازیآماده 11-1

 29 اجرای آن و اد پوشش دهیکردن مو مخلوط 11-2

 30 آزمایش و بازرسی 12

 30 پوشش اجرای و سطح سازی آماده بازرسی تكالیف  12-1

 31 بازرسی سوابق 12-2

 32 آزمایش و گیری اندازه بازرسی، تجهیزات تصدیق دقت 13

 32 عدم انطباق ها کنترل 14

 33 اصلاحی اقدام 15

 34 وادتحویل محصولات و م جابجایی، انبارش و 16

 34 آموزش 17

 34 کارکنان مجری آموزش و تائید صلاحیت 17-1

 35 بازرسی کارکنان آموزش و تائید صلاحیت 17-2

 36 داخلی ممیزی 18

   37                                   آماده سازی استعلام های فنی راهنمای-)آگاهی دهنده( الفپیوست 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 



   Edition st1 001:2020ICA STD                                                     چاپ اول 1399-001 یاستاندارد انجمن

 

9
 

 گفتار پیش

 

نویس آن که پیش "یزیکردن کارگاه رنگ آم یالزامات گواه - وابسته یهافرایندو  یشش دهپو "استاندارد

هیئت مدیره انجمن  جلسهدر ایران تهیه و تدوین شده و  خوردگیانجمن  توسط های مربوطدر کمیسیون

 .ی شودم منتشر انجمنیبه عنوان استاندارد ، تصویب قرار گرفته است مورد13/7/1399 مورخ ایرانخوردگی 

استانداردهای  ،خوردگیبرای حفظ همگامی و هماهنگی با تحولات و پیشرفت های ملی و جهانی در زمینه 

در مواقع لزوم تجدید نظر خواهد شد و هر پیشنهادی که برای اصلاح و تكمیل این  ایران خوردگیانجمن 

بنابراین باید  .توجه قرار خواهد گرفتفنی مربوط مورد  ننظر در کمیسیوها ارائه شود، هنگام تجدیداستاندارد

 .دشواستفاده  انجمنینظر استانداردهای همواره از آخرین تجدید

 

 این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته است: دوینبرای تزیر  منبع و مآخذ

 
AISC 420-10/SSPC-QP 3: Certification Standard for Shop Application of Complex Protective 

Coating Systems 
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 یزیکردن کارگاه رنگ آم یالزامات گواه -وابسته یهافرایندو  یپوشش ده

 هدف و دامنه کاربرد 1 

 کیه ک دنک قیو صنعت ساخت تصد یمالكان، جامعه طراح یاستاندارد آن است که برا نیا نیهدف از تدو

 یراب زاتیو تجه یاجرای های روشتجربه،  سازمان، ارکنان وارد،استاندارد ک نیشده بر طبق ا یکارخانه گواه

شخصات ممطابق با  یکارگاه یمحوطه کیدر  پوشش دهی یهاستمیس یسطح و اجرا یارائه آماده ساز

 .را داردقرارداد  فنی

اندارد است نیشده بر طبق ا یگواه یهاکارخانه یدر مورد همه كسانیمحور که به طور  تیفیاز اهداف ک جدا

کارگاه  گرفیاز سه نوع توص یكی بوسیله ،توصیف بنیادی تسهیلاتها به منظور انتقال دارد، کارخانه یکاربر

استاندارد را الزام  نیشدن بر طبق ا یو صنعت ساخت که گواه ی، جامعه طراحمالكان .شوندیم رده بندی

 یبرا تیفیک دییتأ یارهایاز مع قسمتی کارگاه را به عنوان رده بندیاند، ممكن است استفاده از کرده

 به ترتیباند، نه شده فیتعر نزولی به ترتیبکارگاه  یگرهافیتوص .کنندکارگاه انتخاب  یزیآمرنگ لاتیتسه

را نیز 3و روباز2سرپوشیده الزامات، توصیف شده 1که به عنوان محصور یاارخانهبه عنوان مثال؛ ک .یصعود

برآورده می کند اما  زیروباز را ن الزاماتشده،   فیتوص دهیکه به عنوان سرپوش یاکارخانه .برآورده می کند

روش های اجرایی از  یشواهد دیبا ،یگر کارگاهفیکارخانه ها با هر توص .محصور را برآورده نمی کند الزامات

ارائه شده  یدهپوشش انبارش و جابجایی قطعاتاز  یو شواهد زات،یسوابق تجه ینگهدارمناسب و  کاربردی

را استاندارد  نیکه ا ییهاگر مشخص .برآورده شود دیکارگاه، با توصیفهمه الزامات قرارداد، فارغ از  .دهند

 .کنند یابیپروژه خاص به طور مستقل ارز کی لیتكم یبرا اکارخانه ر تیظرف بهتر است الزام می کنند

 رنگپوشش دهی ) یهاستمیکند که س یم فیرا توص ییهاکارخانه گواهی کردناستاندارد، الزامات  نیا

 .تعریف شده است، به کار می برنداستاندارد  نیا که دررا ( آمیزی

یک پروژه   الزاماتاز  جدا ،شدهیگواه یکارخانه کی تیفیک تیریمد ستمیس یاستاندارد برا نیا الزامات

 ،کارخانه کی دهی پوشش تیفیک تیریمد ستمیس .شود یاعمال مبرای گواهی شدن مطابق این استاندارد، 

محصول،  و توصیه یبازرسبیانگر  استاندارد نیبرطبق ا شدن یگواه .گواهی می شوند ،و نه محصولات آن

است که  ییهاتیکارکردها و مسئول همهاستاندارد شامل این  .ستین دهی پوشش یاجرا ایسطح  یسازآماده

و  4بلاست از قبلکه  یفولاد ای تازهفولاد  یراکارگاه بیک  طیدر مح دهی سطح و پوشش یدر آماده ساز

 .می شود است، (رهی)سرب و غ فاقد رنگ خطرناکهنگامی که به کارگاه وارد می شود و ه شد پوشش دهی

 کارگاه نصب،پوشش در  اعمالسطح و  ینصب، آماده ساز د،یساخت، تول ،یطراحشامل  استاندارد  نیا دامنه

                                                 
1 Enclosed 
2 Covered 
3 Open 
4 Blast 
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 .باشد ینم یطیمح ستیو مقررات ز یمنیا تیرعا ای 3شآند، یپودر دهی ، پوشش2زهیگالوان یا 1فلزپاشی

      کارگاهکار مجدد به  یشده که برا پوششاز قبل سطح(موارد  یآماده ساز شاملمجدد) یزیآمرنگ

هرچند برداشتن پوشش های  استاندارد قرار دارد، نیه ادامندر  ده می شود،کارخانه بازگردان دهی پوشش

انجمن  یکتب دییتأنمی تواند بدون استاندارد  بر طبق اینگواهینامه  .ه این استاندارد نمی باشدقبلی در دامن

 نیالزامات ا همه ه کردنبرآورد ییتوانا باید کارخانه .منتقل شود گرید ساتیتأس ایبه کارخانه  خوردگی ایران

 .داشته باشداستاندارد را 

 

 مراجع الزامی 2

 .شده استت ادهها ارجاع دصورت الزامی به آن دارد که در متن این استاندارد بهدر مراجع زیر ضوابطی وجود 

 .شوند، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میترتیبینابه

رای بها و تجدیدنظرهای بعدی آن حیهشده باشد، اصلابه مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده کهیدرصورت

شتده استت، ادهدهتا ارجتاع در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار بته آن .ر نیستآواین استاندارد الزام

 .آور استهای بعدی برای این استاندارد الزامهمواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد الزامی است:

2-1 SSPC-PA 1, “Shop, Field and Maintenance Painting of Steel” 

2-2 SSPC-PA 2, “Measurement of Dry Coating Thickness with Magnetic Gages” 

2-3 SSPC-VIS 1, “Guide and Reference Photographs for Steel Surfaces Prepared by Dry 

Abrasive Blast Cleaning” 

2-4 Manufacturer’s product data sheets, technical bulletins, and other recommendations for 

materials in use. 

2-5 ASTM D 3276, “Standard Guide for Painting Inspectors (Metal Substrates)” 

 

 اصطلاحات و تعاریف 3

 لاحات و تعاریف زیر بكار برده می شود:طبرای اهداف این استاندارد، اص

                                                 
1 Metallizing 
2 Galvanizing 
3 Anodizing 



   Edition st1 001:2020ICA STD                                                     چاپ اول 1399-001 یاستاندارد انجمن

 

12
 

 "2هتر استب"کلمه ،است اجباربیانگر یک  "1ایدب"همانطور که در این استاندارد به کار رفته است، کلمه  -1یادآوری

 .خاب استبیانگر الزام به انت "3ممكن است"کلمه و  بیانگر راهنما یا توصیه است

 

1-3  

                                    coating system                                                     دهی     سیستم پوشش

      ،اجراپوشش، کنترل  ءسازی اجزاسازی سطح، آمادهآماده آن به عنوان مواردی که در این سیستم ها

 موادیها شامل این سیستم .می شوندتعریف  ،نیاز به مراقبت ویژه دارند ،دفراینحین و بازرسی  سخت شدن

       های سیستم به طور معمول موارد این .هستند 6و اورتان 5، اپوکسی4های غنی از رویاز جمله پوشش

  .در کارگاه اجرا شود از یک سیستم چند لایه لایهچند لایه هستند، اگرچه ممكن است فقط یک یا دو 

 

2-3 

 contract documents                                                                                             اسناد قرارداد

ور این اسناد به ط .کندتعریف می درگیر آماده سازی سطح و پوشش دهی را اسنادی که وظایف طرفین

 .و قرارداد هستند مقررات خاص، فنی ، مشخصاتی طراحیانقشه همعمول شامل 

 

3-3 

                                                                                                       corrective actionاقدام اصلاحی

ه ب یندفرا صول یایک مح انطباقعدم  ریشه ای )های(اقدام یا اقداماتی که برای شناسایی و از بین بردن علت

 رایندف یاول محص دوباره کاریاقدام اصلاحی تعمیر یا  .کندتا از رخداد مجدد آن جلوگیری  کار می رود

 .نیست شده برآورده کردن الزامات مشخص نامنطبق مشخص شده برای

 

4-3 

 customer                                                                                                                          مشتری

 جرایاسطح و  آماده سازی برایبا کارخانه (مشخص گر، مالک یا عمومیکه)به عنوان مثال، پیمانكار  شخصی

 .قرارداد دارد دهی پوشش

 

                                                 
1 Shall 
2 Should 
3 May 
4 Zinc-rich 
5 Epoxy 
6 Urethane 
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         drawings                        نقشه های طراحی                                                                            

این اسناد به طور کلی  .های گرافیكی و تصویری اسناد قرارداد که نشانگر طراحی و ابعاد کار استبخش 

های و یادداشت دهی ساخته شده و جزئیات پوشش موارد، کمیت های هر موردهای عمومی، شامل یادداشت

 .است لزام شده،اهای مرتبط با موارد خاص یا روش

 

6-3 

 documented procedure                                                                                    مدون اجراییروش 

    تواند شامل می .باشدشده های گرافیكی مستند که به صورت مكتوب یا سایر قالباست  یروش اجرای

یا  چكیده آنو  فنی ها، مشخصاتها، نمودارها، جدولکتبی، نقشه لعمل هاییا دستورا اجراییهای روش 

 .ارجاع به استانداردهای فنی یا کدهای مناسب باشد

 :باید سازیمستند

  را ارائه دهد روش اجراییهدف، 

  از فعالیت را شرح دهد مشخصتوالی مراحل انجام یک دوره، 

 تعیین کندرا  جرامسئولیت ها برای ا، 

  مشخص کندرا  روش اجرایی بازبینیمدیریت برای مسئولیت، 

 تولید شده را شناسایی کند یسوابق کیفیت. 

 

 روش اجراییست که ا معنا به اینشود، در این استاندارد ظاهر می "مدون روش اجرایی"اصطلاح  هنگامی که

 .شودمی حفظ، مستندسازی، اجرا و تدوین

 

7-3 

 element                                                                                                                        (عنصر)بند 

 .همانطور که در فهرست مطالب نشان داده شده است ،بخش اصلی این استاندارد

 

8-3 

 executive management                                                                                         مدیریت اجرایی

ممكن  .کارگاه گواهی شده را برعهده دارندمدیریت و بهره برداری از  یتکه مسئول شرکت ارشدمسئولان 

  مسئول ارشد و یک تیم مدیریتی با این شامل مدیریت اجرایی تعریف شود که  کارخانهاست توسط 

 .استمسئولیت ها 
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  fabrication or manufacture                                                                                  ساختتولید یا 

  .به یک قطعه قابل حمل است منفرد قطعات مجموعهآماده سازی، سرهم بندی  فرایند

 

10-3 

 firm                                                                                                                                   کارخانه

در این  کارخانه.است کارگاهپوشش در محیط سطح و اجرای آماده سازی  که مسئول شخصی)حقوقی(

 .که گواهی می شود است شخصی)حقوقی( استاندارد

 

11-3 

                 nonconformities                                                                                                  عدم انطباق ها

یا که الزامات قرارداد ( نهایی)در حین کار یا  پوشش عمالامواد، مواد مصرفی، آماده سازی سطح و  حالتی از

  .دنکننمی برآوردهها را  انطباقبرای کنترل عدم  کارخانه روش اجرایی

 

12-3 

  objective evidence                                                                                                   شواهد عینی

        که  هستندشواهدی همچنین  .دنپشتیبانی می کن را چیزی تصدیقکه وجود یا  هستندهایی داده 

یا  وظیفهتواند مشاهده عملكرد یک شواهد می .کندکیفیت به درستی کار میدهد سیستم مدیریت نشان می

     که  ،مصاحبه با یک یا چند کارمندیک یا نتیجه  اجرایی،روش سابقه، سند یا ، یک ایجاد محصولات فیزیكی

 .، باشداست تكالیفشاننشان دهنده درک آنها از وظایف و عملكرد مناسب 

 

13-3 

 owner                                                                                                                                   مالک

قرارداد را دارد  الزاماتکه اختیار تعریف یا پذیرش تغییرات در  اویا نماینده مجاز  شخص)حقیقی یا حقوقی( 

 .تكمیل شده خواهد بود/نهایی محصول یا نماینده صاحب قطعیو صاحب 

 

14-3 

 procedure                                                                                                             ییروش اجرا

 .است مشخصاقدامات یک سری  اجرایتوالی مراحل برای مجموعه  
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   quality assurance                                                                                                  تضمین کیفیت

تضمین و  اندازه گیریبا هدف که و الزامات سازمانی  اجرایی های روش از برنامه ریزی شده یسیستم 

تضمین  .تهیه و اجرا شده است ،یبه اهداف کیفیت فتنیا از دست ایجاد اطمینانمشتری و  الزاماتانطباق با 

و دستیابی به  مرجعاستانداردهای  و پروژهفنی کیفیت شامل مواردی از قبیل انطباق با الزامات مشخصات 

 .باشداهداف خدمات به مشتری می

 طراحی یکهای کیفیت، اند از: تعیین معیارعبارت شامل می شود تضمین کیفیتکه  ای ویژه عملكردهای

                تعیین کنترل کیفیت )بازرسی(، تعیین معیارهای پذیرش، تعیین شامل کیفیت  پایشبرنامه 

بندی ، جمعتکنترل کیفی دوره ای( فعالیت های پایش، نظارت )تکنترل کیفیتائید صلاحیت های کارکنان 

 .به مدیریتانطباق با کیفیت  میزان و گزارش

 

16-3 

 quality control                                                                                                       کنترل کیفیت 

برآورده            ییالزامات روش های اجرا این که تأییدبازرسی شامل و نه محدود به  .از کار است بازرسی 

و در حالت کاری قابل قبول مناسب  تجهیزاتتائید صلاحیت مناسب دارند،  کارکنان مجری کار ،می شوند

 .شودمی و از مواد مناسب و مطابق با معیارهای بازرسی استفاده  هستند

 

17-3 

 quality management system                                                                 سیستم مدیریت کیفیت

 .است کیفیت از دیدگاهسازمان یک هدایت و کنترل  به منظورمشی و اهدافی  سیستمی برای ایجاد خط

 

18-3 

 quality record                                                                                                      کیفیت سابقه

 .دهدائه میهای انجام شده یا نتایج حاصل را ارکه شواهد عینی فعالیت ینوع خاصی از سند کیفیت

 

19-3 

  specifications                                                                                                        مشخصات فنی

 .در مورد مواد، استانداردها و طرز کار است الزامات مكتوبیبخشی از اسناد قرارداد که شامل 
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       specifier                                                                                                               گرمشخص

 .کندرا مشخص می دهی که الزامات آماده سازی سطح و پوشش شخصی

 

21-3 

 subcontractor                                                                                                     فرعیپیمانکار 

طح ساده سازی برای آم کارخانه قراردادکه بخشی از کارهای  ،قطعه زنی یاساخت  دهی یک پیمانكار پوشش 

 .انجام می دهد دهی را یا پوشش

 

22-3 

 supplier                                                                                                                  کننده تامین

مواد ساینده  شامل و نه محدود به:) مصرفی که موادمستقیم تولید کننده، عرضه کننده یا توزیع کننده 

 ارخانهک راردادقالزامات  ه سازیبرای برآورد که ( یا تجهیزاتیها پوشش و افزودنیمواد مصرفی ، بلاستینگ

ده خریداری ش مواردو  دهی ، تجهیزات پوششبلاستینگ: تجهیزات شامل و نه محدود به)است لازم

 .فراهم می کند ،را (اختصاصی

 

23-3 

 visible coating imperfection                                                            قابل مشاهده پوشش نواقص 

شره های  این موارد شامل و نه محدود به: .یی شناسایی شوندکه ممكن است بدون بزرگنما نواقصی

              ، 6خرد شدگی، 5ها  ، ترک4ورقه شدن، ورقه3شدگی ها تبله، 2شره ها، 1وسیع)پرده ای شدن(

 .می شوند 10سطحی های ترکو  9حفره دار شدن ،8عمیق های ترک ،7پوسته پوسته شدن

 

 

 

                                                 
1 Runs 
2 Sags 
3 Lifting 
4 Chipping 
5 Cracking 
6 Spalling 
7 Flaking 
8 Mud Cracking 
9 Pin Holing 
1 0Checking 
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 enclosed shop                                                                                                    محصور کارگاه

در مجزا کننده شامل کف و سقف(  یپیوسته یا پارتیشن ها واری)چهار د یساختمان ایمحوطه  سات،یتأس

، و سخت شدن، هید وششسطح، پ یاست که در آن آماده ساز گواهی کردن مد نظر برایمحل کارخانه 

 طیشرا .شودیقابل حمل انجام م ایثابت  مطبوع هیتهو یهاستمیکنترل شده با س طیمح کیدر  انبارش

برآوردن الزامات قرارداد کنترل و  یموجود در هوا برا یها ندهینقطه شبنم و آلا ت،دما، رطوب لیاز قب یطیمح

 فضای بازموجود در  یهایباز و آلودگ یفضا ییو هوانامساعد آب  طیکار از شرا طیمح .شوندیم نگهداری

در معرض خطر  سخت شدن یهاتیو فعال دهی سطح، پوشش یسازکه آماده یشود، به طور یمحافظت م

 .رندیگ یقرار نم

 

25-3 

                                                                                                   covered shop   سرپوشیده کارگاه

 الزامیاما  ،سقف است یدارا و قرارداردکردن  یگواه یمد نظر براکارخانه محوطه  از یدر محل تاسیساتی که

     و  دهی ، پوششسطح یآماده ساز یها تیفعال .نداردکنترل رطوبت  ای شیگرما وار،یداشتن د رایب

ساختار  نیا .شود یانجام م سیار ایثابت  طبوعم هیتهو یها ستمیبا س طیمح طیدر شرا سخت شدن

 .کند یهوا را فراهم م یهاو آلوده کننده فضای باز یگرفتن در معرض آب و هوا رمحافظت محدود از قرا

 نوع نیا یروش کنترل برا کی .هستند سیار ایثابت  سرمایش یا شیگرما زاتیتجه یدارا انبارش یهامحل

 .باشد شود،قابل قبول  یطیمح طیکه شرا یتا زمان دهی پوشش اتیعملمتوقف کردن ممكن است کارگاه، 

 

26-3 

                                                                                                                    open shop روباز کارگاه

همه  معرضدر  کردن که یگواه د نظر برایم کارخانه از محوطه موقت ای یمحل دائم کیتاسیساتی در 

 .قرار دارد ی آزادهوا یهایآزاد و آلودگ یهواآب و  طیدر معرض شرا هیناح نیا .قرار دارد یطیمح طیشرا

ن و شد سخت .ندارد دهی و پوشش نواحی بلاستینگدر  هیتهو ایگونه کنترل دما، رطوبت  چیمحل ه نیا

 زاتیتجه یدارا انبارش یهامحل .ردیگ یصورت م یطیمح طیشرا درشده داده  پوششاقلام  خشک شدن
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 قیکارگاه ممكن است به تعو نوع نیا یروش کنترل برا کی .هستند سیار ایثابت   یا سرمایش شیگرما

 .باشد طیشرا شدنتا زمان قابل قبول  دهی پوشش اتیانداختن عمل

 

 مسئولیت مدیریت 4

الزامات  ه سازییک سیستم مدیریت کیفیت برای برآورد رینگهدامسئول توسعه و  کارخانهمدیر اجرایی 

 .استقرارداد  الزامات برآورده شدناطمینان از حصول این استاندارد و  مشخص

 

 خط مشی 1-4

    با عملیات  ارتباطدر  کارخانهکه اهداف کیفیت  و مستند کند اتخاذیک خط مشی مدیر اجرایی باید 

 مدیر اجرایی .باشدقرارداد  برآورده سازی الزاماتشامل تعهد به  باید خط مشی .نماید ریفرا تعدهی پوشش 

 .شودمی  نگهداری، اجرا و درک کارخانه سازماندر سطوح مناسب  که خط مشی باید اطمینان حاصل کند

را  دهی پوشش فراینداجرای قابل اندازه گیری مربوط به کیفیت  مشخص یک هدف کمینهباید  کارخانه

 .مستند کند

این به  دستیابیباید طرحی برای  .و از آن آگاه باشد ثبت کردهیر اجرایی باید سطح فعلی این هدف را مد

 .هدف وجود داشته باشد

 

 و رهبری  هدایت 2-4

بیشتر از نه ریزی شده، را در فواصل زمانی برنامه کارخانهباید سیستم مدیریت کیفیت  کارخانهمدیر اجرایی 

 .کند ازبینی، بیک سال

تعریف  کارخانهمدیریت باید توسط  زبینیالزامات با .شود نگهداریمدیریت باید  بازبینی هایابق حاصل از سو

تحلیل مناسب و سپس گزارش موارد  و شود و شامل یک روش خاص برای به دست آوردن، ارزیابی و تجزیه

 زیر باشد:

 داخلی و خارجی های نتایج ممیزی، 

 بهبود کیفیت محصول های فرصت، 

 در سیستم مدیریت کیفیتات یاز به تغییرن، 

 های شخصی، درخواست ، مصاحبهقدردانیها، نامه های بازخورد مشتری، به عنوان مثال: نظرسنجی

 ،اقدامات اصلاحی و شكایات

  کارکنانصلاحیت و آموزش تائید سطح، 

 ریشكایات مشت شامل ،های ارتباطی برای رسیدگی و حل همه مسائل مربوط به کیفیتراه، 
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 های آماده سازی اعملكردی ممكن است شامل خط رزیابی هایا .ها و اقدامات، روشهااثربخشی ابزار

،  حمل و نقل، اقدام نامناسب در خصوص عدم انطباق هاتأخیر در دهی،  پوشش فرایند سطح و

 ازبینیاشتباه در اجرای ب، یا خاتمه نیافته اندهای اقدام اصلاحی ممیزی خارجی که به موقع گزارش

 ،باشدایجاد شده،  اجراییروش های مدیریت یا جلسات دیگر مطابق 

  محصول انطباقعدم، 

  قبلی مدیریت بازبینی هاینتایج. 

 

موارد زیر  و اقدامات مربوط به اتمدیریت باید شامل سوابق و اجرای هرگونه تصمیم ازبینینتیجه حاصل از ب

 :باشد

  های آنایندفربهبود اثربخشی سیستم مدیریت کیفیت و، 

 بهبود کیفیت محصول، 

 منابع مندی هاینیاز. 

 

 منابع 3-4

و  ،شاملباید منابع  .قرارداد را داشته باشد فنی باید منابع لازم برای دستیابی به انطباق با مشخصات کارخانه

وران منابع می توانند شامل مشا .شده در زیربندهای این بند از استاندارد باشد ذکرموارد نه محدود به، 

 .های تجاری و محققان باشندفنی، اتحادیه انجمن های، دهی پوشش

 

 کارکنان 1-3-4

   رسیدگی به های بازرسی، معیارهای پذیرش و مسئول تعیین الزامات بازرسی، نظارت بر فعالیت کارکنان

ح، و پوشش، آماده سازی سط اجرایمسئول آماده سازی و  کارکنان .باید مشخص شوند ،ها عدم انطباق

 فرایندبا دانش فنی در  کارخانه مدیر اجرایی، بهترین فرد .شوند مشخصنیز باید  دهی بازرسی پوشش

در آماده سازی سطح و یک سال تجربه  کمینهاین فرد باید  .می کند منصوبرا شناسایی و  دهی پوشش

 .داشته باشدرا ها یا اجزای آن دهی های پوششسیستم اجرای

 

 مرتبط ملزوماتمحیط کاری و  ساختمان ها، 2-3-4

 .انجام شود سخت شدنو  دهی سطح، پوششآماده سازی باید محلی را داشته باشد که در آن  کارخانه

 سخت شدندر حال ، و محصولات مصرفی بلاستینگ، مواد دهی پوشش مصرفیهمچنین باید از مواد کارخانه

 .محافظت کند آسیبیا  تخریبدر مقابل شده  انبارش
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قه ک منطیا ی دارد دهیدارای دو منطقه مجزا برای عملیات تمیز کردن و پوشش کارخانهاز اینكه  صرف نظر

ی و طی این نواحباید بتواند روش هایی را که برای کنترل شرایط محی، دهیپوشش فرایندواحد برای کل 

 .هددشان به کار می رود ن سخت شدنهای تمیزکاری، اجرا و فرایندپیشگیری از آلودگی سطح حین 

 

 فرایندتجهیزات   3-3-4

 بوده الکم را دهیسیستم های پوشش  اجرایمناسب برای  بلاستینگو  دهی باید تجهیزات پوشش کارخانه

    زیین ممیحموجود باشد و باید در  محوطهتجهیزات مورد نیاز باید در  .باشد داشته و یا تحت کنترل

 .دنباش موجود ای که موضوع ممیزی گواهی کردن است کارخانه

 زیر باشد:موارد  ، و نه محدود به،تجهیزات باید شامل

  بلاستینگ با مواد ساینده است رایج، که شامل تجهیزات بلاستینگتجهیزات، 

 دستی برای آماده سازی سطح هایبرقی یا ابزار هایابزار، 

 2روغن های و جداکننده 1هوا هایرطوبت گیر، کمپرسورها، 

 3ا بدون هواتجهیزات اسپری معمولی ی، 

 ی بادیها همزن، 

  جابجایی قطعاتتجهیزات، 

 مهار بندیبارگیری و  ملزومات. 

 

 گیری و آزمایشتجهیزات بازرسی، اندازه 4-3-4

و  پوششای اجربرای بازرسی، اندازه گیری و آزمایش آماده سازی سطح، در تسهیلات خود باید  کارخانه

را  یاریس؛ تجهیزات (14زه گیری)مورد اشاره در بند واسنجی تجهیزات اندا تصدیق برای ، وسخت شدن

  .تحت کنترل داشته و مستقر نماید

  اشد ب اری خوبکباید شامل تجهیزات با وضعیت و اجرا  سطحآماده سازی  یا ارزیابی اندازه گیریتجهیزات 

  های زیر را ممكن سازد: که اندازه گیریبه طوری 

 4سطح )زبری(شكل، 

 ا استانداردهای آماده سازی سطح مشخص شده(سطح )مطابق ب تمیزی، 

 دمای سطح، 

 )شرایط محیطی )دمای هوا، رطوبت نسبی، نقطه شبنم، 

                                                 
1 Line Driers 
2 Oil Separators 
3 Airless 
4 Surface Profile 
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 ( در ناحیه ای در معرض باد باشد دهی پوشش اگرجهت و سرعت باد.)، 

 پوشش دمای، 

  تر،ضخامت رنگ 

 ضخامت رنگ خشک. 

 

 مستنداتالزامات  4-4

این اسناد باید در  .ارائه شده است کارخانهسیستم مدیریت کیفیت  برای الزامیاز اسناد  فهرستی ادامهدر 

 .دنشو نگهداری کارخانههای مناسب در  سیستمسایر کیفیت یا در  نظامنامهیک 

 

 نمودار سازمانی 1-4-4

 .نشان دهدهمراه تعاریف سمت ها و ارتباطات گزارش دهی  خطوط اختیار در سازمان را باید نمودار سازمانی 

، خرید، دهی ، آماده سازی سطح، بازرسی پوششو اجرای پوشش سازیآماده سمت های مسئول ،کمینه

 .، باید مشخص شونداین عملكردهاو مدیریت  انبارش

 

 رزومهو  تائید صلاحیت ها، شرح شغل 2-4-4

کلیدی را مستند و  کارکنانط تبو خلاصه ای از تجربه مر تائید صلاحیت هاشغل و شرح باید  کارخانه

مدیریت، خرید، کنترل کیفیت، آماده سازی سطح، عملكردهای  کمینهکارکنان کلیدی باید  .گهداری کندن

 .در برگیرندرا و بازرسی  جراا

 .را مدیریت می کنند باید تعریف شوند عملكردهاهایی که این مربوط به سمت مجوز هایها و مسئولیت

جرای ی اشامل نام، عناوین، میزان تجربه کمینهد های کلیدی بایبرای سمت تائید صلاحیت ها و رزومه

 .باشد ،ایهای حرفهها و ثبت نام، و گواهینامهبرون سازمانییا  درون سازمانی، آموزش دهی عملیات پوشش

 

 تسهیلاتطرح  3-4-4

را به  سخت شدنو  اجرای پوششچیدمان کلی مناطق آماده سازی سطح،  جزئیاتکه یک طرح تسهیلات 

 .باید مستند و نگهداری شود ارائه می کند، برای تولید حساسکلی تجهیزات  ماییجان همراه

 

 تجهیزات فهرست 4-4-4

 کردن و اجرای ، آماده سازی سطح، مخلوطکاریبرای تمیز  کارخانه تجهیزات که تجهیزات فهرستیک 

 .مستند و نگهداری شودباید  ،مواد را نشان می دهد جابجائیو  پوشش
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 پروژه فهرست 5-4-4

ذشته گها در سه سال جدیدترین پروژهها که بیانگر نمونه برداری موردی  پروژه شده به روز یک فهرست

 .شودمستندسازی و نگهداری باشد باید 

 :را با ذکر موارد زیر نشان دهد کارخانهدانش توانمندی باید سطح  فهرستاین 

 نام پروژه، 

  ،و غیره( (مربعمترمساحت)، (تنوزن )اندازه پروژه )به عنوان مثال، 

 تاریخ انجام کار، 

 به عنوان مثال  آماده سازی سطح(SSPC-SP 5, SP 6, SP 7, SP 10)، 

 اورتان(پلی )به عنوان مثال، سه لایه اپوکسی یا دو لایه  یاطلاعات سیستم پوشش. 

 

 مطابق این(شدن اهیتوقف زمانی در گومجدد پس از  گواهی)یا  اولیه نامهگواهیهایی که به دنبال کارخانه

ا، دست اجر ارهای دردر کبا استاندارد را  انطباقسطح قابل قبولی از  ،ممیزی حیناستاندارد هستند، باید در 

 شده، یا  یحتشر)یا استاندارد ملی معادل( ASTM D 4228 استاندارد آزمایش مشابه آنچه در تابلویک روی 

 صلاحیت د تائیدهمانگونه که نها) ماهیت کار پیشنهادیر به خوبی بیانگکه  ونه ایروی قطعه یا قطعات نم

 .نشان دهند ؛( باشدکننده تائید کرده است

 

 پروژهفنی قرارداد و مشخصات  اطلاع رسانی پیش نویسو  بررسی 5

این  .ازی کندپروژه مستند و پیاده س فنی قرارداد و مشخصات بررسیی را برای روش اجرایباید  کارخانه

یین و تعرا ها برای تحقق آن یکارگاهکند، اقدامات  ثبتزامات خاص پروژه را شناسایی و بررسی باید ال

ا که بر وعاتی رموضباید همه  این بررسی .سازمان توزیع کنددر ریزی کند، و اطلاعات را بین مسئولین طرح

 .شامل شود، گذارندبرای انجام کار تأثیر  کارخانهتوانایی 

اسناد اصلی قرارداد، اسناد قرارداد تجدیدنظر شده، و تغییرات  بازبینیبرای  هاییروش باید  روش اجراییاین 

 کارخانه)به عنوان مثال، درخواست اطلاعات یا منابع دیگر( تعریف کند تا اطمینان یابد که  1حاصل از تصریح

 .می تواند آنها را برآورده سازددرک کرده و به طور کامل را  قرارداد الزامات

ی ها را برانیاز کارخانهمستندات، ارتباطات و تصمیمات  بیان کند که چگونههمچنین باید  ییروش اجرا

  .ی کندمشناسایی  ،اطلاعات بیشتر قرارداد و تعارض بین مستندات قرارداد و پیشنهادات سازندگان

 نهاداتپیشو  ادقراردکه در صورت تعارض بین اسناد  نكته اشاره داشته باشدبه این بهتر است  روش اجرایی

 .باشد باید ارجح اسناد قرارداد الزاماتشود، در غیر این صورت  مطلع به طور مكتوبباید مالک ، سازندگان

                                                 
1 Clarification 
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ها و تخصیص غییر، برنامهتدرخواست های ، نشانه هاهای فنی، قرارداد می تواند شامل خلاصه ررسیسابقه ب

رسی، ، بازدهی پوشش فرایندیت، خرید، کنترل مدیر های این سابقه باید به عملكرد .منابع کافی باشد

دهد تا یشان منسوابق همچنین سایر الزامات مهم پروژه را  .تضمین کیفیت و کنترل کیفیت توجه نشان دهد

 .داشته باشدوژه ای بر کیفیت پرتأثیر عمده ممكن است نادیده گرفتنشان در نظر باشد

 

 دهی سیستم پوشش اطلاع رسانی 6

، برای ارتباط در کل سازمانباید های کیفیت( یا برنامه 1پی سپارهاها، وب )به عنوان مثال نقشهاز اسناد مكت

 :شوداستفاده  ،دست کم برای انتقال موارد زیر

  سطح( زبریآماده سازی سطح )شامل مشخصات، 

 نوع پوشش، 

 الزامات ضخامت رنگ خشک، 

 2)فاصله زمانی بین لایه ها(زمان های توقف، 

 3پوشاندن، 

 ککاهش ضخامت رنگ خشبا  مناطق بدون پوشش یا.  

 

 و داده ها مستنداتکنترل  7

های وش ر ،غییراتکیفیت، اسناد قرارداد، نقشه ها و ت نظامنامه کنترلی را برای روش اجرایباید  کارخانه

 .دنکستند ، مدهی و سایر اسناد مؤثر بر کیفیت پوشش ،این استاندارد مستند الزام شده توسط اجرایی

 :زیر باشد یکنترل دارای بندهایباید  روش اجراییاین 

 

 بررسی و تصویب  1-7

باید برای  بازنگری این اسناد .قرار گیرند اسناد مؤثر بر کیفیت پوشش باید مورد بررسی و تأیید مدیریت مجاز

 دست کم .، تأیید شودمجاز کرده است اولیه راو سطحی که سند  مقامهمان  بوسیلهو  شدهبررسی  تناسب

 .باشد کارخانه تمرین شدهو کارهای  اجرایی های روشهای واقعی، بین اسناد و روش سازشنتیجه باید 

 .و الزامات بررسی و به روزرسانی این اسناد را تعیین کند 4مدیریت باید بسامد

 

 

                                                 
1  Travelers 
2 Step Backs 
3  Masking 
4  Frequency 
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 تجدید نظرکنترل  2-7

صلاحات، و شناسایی آخرین ا یشپاروشی برای باید  .وضعیت تجدیدنظر سند باید به وضوح مشخص باشد

 .داشته باشدنسخه قبلی وجود  نسبت به و نحوه شناسایی تغییرات وقعیتم

 

 دسترسی 3-7

 که بر کار انجام کارکنان مسئول همه برای باید مدیریت یا کاری حوزه به مربوط اسناد و های اجرایی روش

 .دباش در دسترس آسانی به و موجود ،دهی اثر دارند پوشش کیفیت

 

 کردن  منسوخ 4-7

 ممانعت های آنی ناخواستهاستفاده از و یا شده نابود و تفكیک گذاری،نشان باید قدیمی یشدهکنترل اسناد

 .شود

 

 توزیع 5-7

 و سطح سازی آماده کیفیت بر اثرگذار فنی مشخصات و اسناد ها،نقشه توزیعردیابی  برای سیستم یک باید

 .ایجاد شود ،کنندگان تامین و فرعی پیمانكاران یان،مشتر مالكان، دهی بین پوشش

 

 مشتری الزامات 6-7

 که برای تغییراتی همچنین و مشتری نیازهای مستندسازی و دریافت برای را یروش اجرای باید کارخانه

  .مستند کندافتد  می اتفاق دهی پوشش اجرای و سطح سازی آماده هایفرایند در کارخانهتوسط 

 دریافت، دهنده نشان که(اصلی های فهرست یا هاپرونده ها،گزارش مثال برای)سوابقی ملشاباید  سیستم

 و کارخانه توسط تبطمر های داده سایر وقرارداد  فنی الزامات ،فنی مشخصات ها،نقشه توزیع و صدور ،ایجاد

 یافرعی  پیمانكاران لازم، بیرونی هایسازمان و کارخانه در لازم کارکنان و واحدها همه به توزیع همچنین

 .، باشداست  کنندگان تأمین

 

 کنترل کیفیتسوابق  8

 سوابق جابجایی و نگهداری سازی، ذخیره آوری، جمع شناسایی، برای مستند یروش اجراییک  باید کارخانه

 و ایجاد(ه استتعریف شد بند این بند های زیر همانطور که در)است پوشش کیفیت از حاکی که یکیفیت

باید  .دنشو نگهداریباید  قرارداد فنی اسناد در تغییراتیا  تصریحات سوابق و قرارداد اسناد .کند نگهداری

 .موجود باشد ،کیفیت سوابق و قرارداد اسنادحفظ یكپارچگی برای  اجراییهای روش 
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 سازی ذخیره  1-8

 را مناسبی محیط و کرده همفرا را بازیابی امكان که شوند ذخیره و نگهداری ای گونه به باید کیفیت سوابق

 .کند فراهم رفتن بین از یا زوال آسیب، از جلوگیری برای

 

 نگهداری 2-8

 اجرای و سطح ازیس آماده کیفیت با هر هدفی مربوط به ،شده نگهداری سوابق برای باید نگهداری هایزمان

 .شود ثبت و ایجاد ،دهی پوشش

 یینها پذیرش زمان تا سوابق فراهم شود و ارزیابی امكان های کاندازه به باید دست کم نگهداری زمان مدت

 را کیفیت سوابق یدبا کارخانه .باشد ،آمده استقرارداد  اسناد در صورتی که دراز آن بیشتر  یا ،مالک توسط

 .دهد قرار دسترس در نگهداری دوره طول در مالک یا و مشتری ارزیابی و بررسی برای

 

 میالزا کیفیت سوابق کمینه 3-8

 :باید شامل موارد زیر باشدکمینه سوابق کیفیت 

 قرارداد سند ازبینیب، 

 اطلاعات( ها برای قرارداد )درخواست تصریحات، 

 شده،مستند های آموزش 

 داخلی ممیزی سوابق، 

 سیستم ءاجزا برای انطباق نامهگواهی، 

 فرعی، پیمانكاران مداوم ارزیابی و تائید صلاحیت 

 کنندگان تامین وممدا ارزیابی و صلاحیتتائید، 

 قراردادها، الزامات از انحراف برای( ها درخواست به پاسخ و) درخواست ها 

 سطح سازی آماده سوابق، 

 اجرا، سوابق 

 عدم انطباق ها، مستندات 

 از محصول نامنطبق، مالک 1های غماضا 

 اصلاحی اقدامات، 

 ،بازرسی نهایی 

 مدیریت بازبینی سوابق. 

 
                                                 

1 Waivers 
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 مستندات خرید 9

 خرید 1-9

ی خدمات و ادمو، محصولات فرعیپیمانكاران  شود حاصل اطمینان تا کند مستند یروش اجرای باید رخانهکا

 .(عریف شده استت بند این بندزیر در همان گونه که)قرارداد هستند الزامات با مطابقمی کنند  خریداریکه 

 سفارشات .دخواهد بو شدهگواهی  یکارخانه برعهده به پیمان فرعی واگذار شده محصول کیفیت مسئولیت

و فرعی  پیمانكاران یا دوره ارزیابی و اولیه صلاحیتتائید  سوابق و محصول سازندگان هایداده برگه خرید،

 .شوند نگهداری ، بایدکنندگانتامین 

 

 های خرید داده 2-9

         هدش خریداری خدمات و مواد محصولات، و به پیمان فرعی داده شده کار وضوح به باید کارخانه

 :یر استموارد ز، و نه محدود به، شامل این موارد .شرح دهدداده شده در مستندات خرید را  سفارش

 فردمنحصربه خصوصیات دیگر و ادهم ،تخدم نوع، 

 کاربردی1نقطه شاهدهر  و بازرسی راهنماهای ،فرایند الزامات ها، نقشه ،فنی مشخصات، 

 تحویل راهنماهای، 

 تحلیل و تجزیه یا انطباق ت،رعای هاینامه گواهی، 

 (دهی پوشش مواد مصرفی برای) پوشش تولیدکنندگان 2محصول یداده برگه، 

 در صورت کاربرد آزمایش الزامات. 

 

 فرعی پیمانکاران ارزیابی 3-9

 :کند انتخاب و ارزیابی موارد زیربرآورده سازی  در هاآن توانایی اساس بر را فرعی پیمانكاران باید کارخانه

 فرعی قرارداد لزاماتا، 

 پروژه الزامات، 

 بازرسی خاص الزامات. 

 

 ندارد راابق این استانامه مطگواهیباید  نیز فرعی پیمانكار ،قرارداد اسنادالزام این استاندارد در  صورت در

  .داشته باشند

 

 

                                                 
1 Witness Point 
2 Product Data Sheets 
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 تامین کنندگان ارزیابی و صلاحیتتائید   4-9

 یابیارز و تائیدصلاحیت را ها کنندهتأمین باید اند،کرده تعریف خود که مناسب روشی از استفاده با هاکارخانه

 :دهد قرار را مدنظر ها ارزیابی و ها صلاحیت تائید این بهتر است رفته به کار روش .کنند

 قرارداد اسناد، 

 (دهی پوششمواد مصرفی  کنندگانتامین  به مربوط) اجرا سهولتداوم ت، 

 (دهی پوششمواد مصرفی  نندگانک تامین مربوط به) سخت شدن زمان، 

 تحویل، 

 محصول کیفیت، 

 مالک یا مشتری ترجیح، 

 تامین کننده فنی پشتیبانی کادر بودن مناسب و بودن دسترس در. 

 

 نپیمانكارا و دگانکنن تأمین ارزیابی سوابق .شود مشخص خرید روش اجرایی در باید ای دوره ارزیابی فراوانی

 .شود نگهداری فرعی باید

 

 وادم 10

 قوطی 1-10

 شماره یا استاندارد شماره و رنگدانه توضیحات) رنگکمینه شامل  باید پوشش قوطی روی مواد شناسه ی

 و تولید تاریخ ،قوطی در پوشش مواد مقدار وردیابی  یا شناسه شماره ،1بهرشماره محموله یا  ،(کننده تولید

  .باشدکننده  آدرس تولید و نام

 

 انبارش 2-10

 .شود رشانبا کنندگان تولید توصیه طبق( دما جمله از) شرایطی تحت شده حفاظت جایی در باید مواد

 بر رویکارخانه  توسط مشخص طوره ب یا دهش جدا موادسایر  از بایدبا تاریخ انقضاء پایان یافته های پوشش

 اجراییش رو رد هاآن تدبیر در مورد و نامنطبق هستندمنقضی شده  مواد .زده شود "شده منقضی" نشانآنها 

 .است شده تعریف ،استاندارد این شده توسط الزام عدم انطباق ها،  کنترل

 

  پوششبرای مواد مصرفی الزامات نامه انطباق با گواهی 3-10

 اسناد ،2هاکاهنده یا1هاکنندهرقیق و پوشش از مشخصی محموله که کند تصدیق باید کیفیت سابقه این

 مانند سابقه اجزائی این .سازند می برآورده را محصول های داده برگهد کننده در توصیه های تولی وقرارداد 
                                                 

1 Lot 
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 مانند اجزایی و پوشش یی تولیدکنندهکارخانه توسط که 6روی گرد و ،5کننده یا فعال 4کاتالیزور ،3محمل

 الزاماتبه  ایدب انطباق هاینامهگواهی .می شود شامل را، کرده است تامینآن ها را  خانهکننده که کاررقیق

 برای آزمایش و ترکیب شامل اجرا قابل قرارداد اسناد و پوششمواد مصرفی  یتولیدکننده توسط شده تعیین

 .کنداشاره  خاص پوششیک 

 ر باشد:یوارد زمشامل دست کم باید  ی تولیدکنندهکارخانه توسط صادر شده انطباق نامهگواهی

 تولید کننده، نام 

 محصول نام، 

 له،محمو شماره 

 تولید، تاریخ 

 اساس بر ،دهکنن تولید های داده برگه در مندرج مشخصات با محصول این اینكه بر مبنی ای بیانیه 

 .دارد انطباق ،اجرا قابل آزمایش های روش

 

 .کند کیفیتش نگهداری سوابق از بخشی عنوان را به انطباق نامهکارخانه باید گواهی

 

 فرایند کنترل 11

الزام  دهی ششپو فرایند کیفیت از قبول قابل سطح یکمداوم  تولید برای لازم جراییروش ا باید کارخانه

 .ندک دنبال و مستند را تجهیزات نگهداری و سخت شدن پوشش، اجرای سطح، سازی آماده شامل ،شده

 

 سطح سازیآماده 1-11

 مواد مصرفی کنندهتولید هایتوصیه قرارداد، اسناد با باید مطابق خواهند شد دهی پوشش که مناطقی

 .وندش تمیز و آماده ،شده شناخته المللی بین یا ملی راهنماهای یا استانداردها سایر و پوشش

قابل انتقال از طریق  مواد سایر و 7باز بلاستینگ با مواد ساینده افشانک  کنترل در بایدروش های اجرایی 

به ) .دهد، موثر باشدن قرار تأثیر تحت را نسخت شد عملیات یا پوشش اجراهای سایر کیفیت که حدی تا ،هوا

 (.شود مراجعه 4-3-2بند زیر 

 

 

                                                                                                                                                         
1 Thinner 
2 Reducers 
3 Vehicle 
4 Catalyst 
5 Activator 
6  Zinc Dust 
7  Open-nozzle Abrasive Blast-cleaning 
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 اجرای آن و دهی پوششکردن مواد  مخلوط 2-11

مواد  یهتولیدکنند های توصیه و قرارداد اسناد مطابق باید پوشش مواد مصرفی اجرای و کردن مخلوط

 باشد: مؤثر یرموارد ز نشان دادن برای روش اجرایی باید .باشد پوششمصرفی 

 شود می حفظ اجرا و مخلوط کردن هنگام در لازم شرایط، 

 برایمكن است م که ،ماندهباقی مواد سایر یا مواد بلاست هوا، غبار گردو بدون دهی پوشش مناطق 

 است،، باشند مضر اجرا حین در پوشش کیفیت

 ت شودحفاظ شوند ()رنگتا از این نواحی که نباید پوششاند  شده اندهپوش نواحی الزام شده. 

 

 اجرا سوابق 1-2-11

 ثبت وششپهر  برای باید زیر موارددست کم  ،دهی پوشش های سیستم فراینداجرای  از بخشی عنوان به

 :شود

 سطح شرایطانطباق  تصدیق،  

 پوشش سطح و نیاز مورد دمای تصدیق، 

 (رنگ شماره، نام، مثال، عنوان به) اعمال شده پوشش محصول، 

 ءانقضا تاریخ، 

  مخلوط، جزء هر و پایه پوشش محموله هایشماره 

 جرا،ا زمان در شبنم نقطه و نسبی رطوبت محیط، دمای 

 است چشمی هر گونه نقص بدون( استفاده از قبل) پوشش اینكه صدیقت، 

 مخلوط به طور کاملاستفاده  از قبل( لزوم صورت در) است، مناسب نسبت رنگ که اینكه تصدیق 

 ،است م خوردههبه درستی به و شده

 (نوع و مقدار) شده ی اضافهکاهنده کننده یارقیق، 

 دارد، دهر جا کاربر(پایان و شروع) 1)عمل آوری(موثر زمانی دوره 

 شده اعمال و مخلوط تولید کننده، شده توسط مشخص 2مهلت اجرای در پوشش این اینكه تصدیق 

 است،

 در آن 3یسر اندازه وپوشش  اسپری تپانچه فشار، شامل مورد استفاده پوشش اجرای تجهیزات 

 کاربرد، صورت

 لایه چند های سیستم در قبلی پوشش لایه اجرای زمان از شده سپری زمان مدت، 

 پایان زمان و شروع زمان، 

                                                 
1 Induction Time Period 
2 Pot Life 
3 Tip 
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 خشک فیلم ضخامت. 

 

 باید 1شماره ذوب الزام اسناد قرارداد، صورت در و انتقال یابد درستی به نشان های مقتضی جزء باید 

 .ودش منتقل

 

 تجهیزات 2-2-11

 رااج اصلی هیزاتتج برای بایدو نه محدود به موارد زیر، شامل  ،مستند پیشگیرانه نگهداری اجرایی روش یک

 :شود

 و بلاست مرکز از گریز تجهیزات ،بلاستافشانک  تجهیزات شامل که ،بلاستینگ تجهیزات       

 ،است گیر هاغبار

 ،روغن های ندهجداکن و هوا هایرطوبت گیر کمپرسورها، 

 هوا بدون یا معمولی اسپری تجهیزات، 

 جابجایی قطعات تجهیزات. 

 

 آزمایش و بازرسی 12 

 محصول کیفیت هک این تصدیق منظور به آزمایش و بازرسی هایفعالیت برای را یروش اجرای باید کارخانه

 برای بازرسی رنامهبیک  اجراییروش  این در باید کارخانه .کند مستند ،قرارداد را برآورده می سازد الزامات

 مورد کیفیت ه سطحک زمان هر باید در طرح این .کند ایجاد قرارداد الزامات برآورده سازی از اطمینانحصول 

 بازرسی دادن اننش بازرسی، وظایف واگذاری شامل باید بازرسی روش اجرایی .شود تعدیل ،نشد برآورده نیاز

در  را ٪100 بازرسی باید کارخانه .باشد قرارداد الزامات ه سازیبرآورد الزامی برای سوابق و لازم آزمایش و

     با مطابق خشک را فیلم گیری ضخامتاندازه باید کارخانه ،دست کم .دهد انجام پوشش چشمی نقایص مورد

SSPC ‑ PA 2   )شدهشخص مدیگری جور  قرارداد اسناد در اینكه مگر دهد، انجام)یا استانداردهای ملی 

 یا جزء ی آن قطعهکه به خاطر  هندسهوقوع نقص،  ترجیحیمناطق  بهتر است برداری نمونه طرح .اشدب

روش های  ،باشد انطباقدارای عدم  که محصول باید هنگامی کارخانه .شناسایی کند می شوند، را ایجاد

 .کند اجرا( .شودمراجعه  14به بند  ) انطباق عدم کنترل برایرا  خوداجرایی 

 

 پوشش اجرای و سطح سازی آماده بازرسی تکالیف  1-12

 .شوند دهی منصوب پوشش های سیستم از بازرسی انجام برای صلاحیتشانتائید  براساس باید بازرسان

 گماشت: بازرسی وظایف به زیر شرایط در توان می را کارکنان تولید

                                                 
1  Heat Number 
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 موادیبرای  ص شدهمشخ پذیرش معیارهای و صحیح بازرسی هایروش نظری و عملی دانش هاآن 

 پذیرش معیارهای از آنها دانش با دتوان می توانایی این .باشند دیده آموزشرا  ،می کنند بازرسی که

 ،داد نشان د،ندار بر عهده آن را بازرسی مسئولیت که فرایند از قسمتی

 داشته باشند کافی زمان وی داشته آگاه خود بازرسی وظایف از آنها، 

 داشته باشند فرایندبه عنوان یک بازرسی حین  را خود کاربازرسی  مكانباید ا تولید کارکنان، 

 ،شود پذیرفته محصول انطباق نهایی بازرسی عنوان تواند به نمی بازرسی این هرچند

 توانند می کارکنان تولید .شود می پایش تائید صلاحیت شده کارکنان توسط آنها های بازرسی 

 هاآن کار و ببینند، آموزش درستی به اینكه بر مشروط دهند، انجام را دیگران کار نهایی بازرسی

 یا کنترل کیفیت تائید صلاحیت شده بازرس یک)شود پایش کارشناس کنترل کیفیتیک  توسط

 .(کنترل کیفیت مدیریت

 

 بازرسی سوابق 2-12

 اند، رفتهگ قرار بازرسی مورد رهایییمتغ چه دهد می نشان که دهی پوشش های سیستم برای باید سوابق

 عدم نوع چه و بازرسی شده اند هایی قطعه چه ،چیست ها بازرسی تاریخ را انجام داده، ها بازرسی کسی چه

 شود، می انجام که را پوششنهایی  بازرسی هرگونه باید کارخانه .دنشو نگهداری ،وضع شده اند هایی انطباق

 .کند مستند

 نگهداری قرارداد الزامات به با توجه مناسبزمانی  دوره یک برای بازیابی قابل سوابقالزام دارد  مستندات

 کمینه تحقق برای کارخانه برنامه طبق دهی پوشش نهایی ازرسیب دامنه .(.شودمراجعه  8به بند )دنشو

 .شود ابلاغ قرارداد الزامات بوسیله است ممكن که (.شودمراجعه  12به بند )است یالزامات

 زیر های بازرسیدست کم  .باشد مالک و مشتری الزامات با مطابق باید ایشآزم نتایج و بازرسی هایگزارش

 باید ثبت شوند:

 بلافاصله سطح شرایط ،به دست آمده سطح )زبری(شكل ،ی حاصلتمیز درجه) سطح سازی آماده 

 ،(پوشش اجرای شروع از قبل

 بوسیلهالزام شده  مشخص هرگونه اطلاعات شامل خشک فیلم ضخامت SSPC‑PA2  یا(

 قرارداد، اسناد یااستانداردهای ملی( 

 را برآورده  الزام نیفقط ائا می تواند استثناسوابق ) پوشش چشمی عیوب یافتن برای چشمی بازرسی

  ،(.ندنك

  با مطابق)سابقه تصدیق دقت شابلون ضخامت سنجی فیلم خشک SSPC‑PA2 یاستانداردها ای 

 .(یمل
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 آزمایش و ریگی اندازه بازرسی، تجهیزات تصدیق دقت 13

باید  و اشدب مستند باید تصدیق روش .باشد قرارداد اسناد یا تولیدکننده توصیه طبق باید تصدیق دقت

اتفاقی  ینكه چهمورد استفاده برای تصدیق اینكه شابلون ها به دقت خوانده می شوند و اپذیرش  معیارهای

            کدام ح کندیتشر باید کارخانه .می افتد اگر یک شابلون دقت لازم را نداشته باشد را مشخص کند

یر زده اند، رسی شاندازه گیری ها و ارزیابی ها برای مواردی که با شابلونی که دقت کافی نداشته است باز

   .سوال است

 ضخامت گیریاندازه برای است شابلون مورد استفاده لازم استاندارد برایتصدیق دقت آن  که یتجهیز تنها

 های توصیه یا کارخانه قراردادهای از یک هر اگر باید تر فیلم ضخامت گیری اندازه شابلون .تاس خشک فیلم

کرده اند،  یاد پوشش سطوح نهایی پذیرش عنوان به گیری اندازه یگزینه این از محصول کنندگان تولید

 با ملی( اردهای)یا استاند SSPC-PA 2 با مطابق باید خشک فیلم ضخامت شابلون دقت تصدیق .شود اجرایی

 .شود مشخص قابل ردیابی به یک استاندارد ملی، 1بلوک های آزمایش یا صفحات از استفاده

 

 عدم انطباق ها کنترل 14

 شناسایی، ملشا ،شدهمحصول پوشش  و سطح سازی آماده عدم انطباق تدبیربرای  ییروش اجرا باید کارخانه

اید ب روش اجرایی این .کند را مستند های مربوطمقام به ییادآور و مرجوع کردن یا تعمیر ارزیابی، تفكیک،

نخواهد  مشتری ستبه د ،باشد انطباق نداشته قرارداد الزامات با که ایشده پوشش محصول که دهد اطمینان

باید  و دکن می تعیین را منطبقنا مشخص کردن تكلیف محصول و بررسی مسئولیت روش اجرایی این .رسید

 .کند مشخص را مسئولیت آن برای لزامیا های صلاحیتتائید

 :شامل موارد زیر باشد است ممكن نامنطبق محصولتعیین تكلیف 

  شودمجدد اجرا، 

 شود تعمیر، 

 یا سیمهند توسط پذیرش یا تردقیق تحلیل و تجزیه از پس) شود استفاده همانطور که هست 

 ،(.شود برآورده قرارداد الزامات آنكه شرط به کارخانه، مدیریت

 تائید کند،را  نامنطبق مالک محصول 

 دور انداخته شود. 

 

 بازرسی دجدم پروژه الزامات و فنی مشخصات ها، نقشه مطابقباید یا تعمیر شده  شده مجدد اجرا محصول

  .شود مستند بایداین تائید  ،بود مالک تأیید به نیاز هرجا .شود

                                                 
1  Shims or Test Blocks 
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        در این شرایط با مجوز است ممكن ین موادا .هستند نامنطبق ،به پایان رسیده1با تاریخ مصرف مواد

 افزایش .، استفاده شونداست شده داده شرح)یا استانداردهای ملی(  SSPC-PA1تولید کننده همانگونه که در

 مواد ،به صورت جایگزین .شهودی می شود ،جایگزینی گواهینامه انطباق اب تولیدکننده تاریخ مصرف توسط

می توانند "محصول نامنطبق تائید شده مالک"ه سند تائید مالک به عنوانتاریخ مصرف گذشته بواسط

 ،تدبیر اتخاذ شده انطباق، عدم ماهیتمتاثر،  قطعات ونامنطبق  مواد درمورد سوابقباید  .شوند استفاده

 .شوند نگهداری بازرسی نتایج و مجوزها

 

 اصلاحی اقدام 15

 داتخاذ شده بای یاصلاح اقدام هرگونه .کند تهیه اصلاحی اتاقدام برای مستند روش اجرایی یک باید کارخانه

 .باشد محصول کیفیت مخاطرات با متناسب و بزرگی مسائل با متناسب در سطحی

ممیزی  هایارشگز و ها انطباق عدم خلاصه یا سوابق ای دوره بررسی شامل باید اصلاحی اقدام روش اجرایی

 .باشد اصلاحی اقدامات عشرو و تعیین برای بیرونی و داخلی کیفیتی

 :که شودمی اعمال اصلاحی هنگامی اقدام

 ای دوره سیبرر با تواند می امر این .ه وجود داشته باشددنشو تكرار به طور ذاتیانطباقی  عدم 

 ،شود مشخص منفی روندهای از ای خلاصه یا انطباق عدم های گزارش

 است ممكن دندهمی نشان که ،بیرونی و داخلی ممیزی های کیفیت حین ،فرایندهای  انطباق عدم 

عمل نكرده  و استقرار نیافته ،ذکر شده کیفیت نامه نظام گونه که در همان کیفیت مدیریت سیستم

 ،باشد

 شودمی یافت سیستم  روزانه اجرای حین درکه  کیفیت، مدیریت سیستم انطباق عدم، 

 پذیرش است قابل غیر شدت یا هزینه دلیل به ی کهانطباق عدم، 

 باشد شده دریافت مشتری از شكایت. 

 

 :شود شامل را مراحل اینباید  اصلاحی اقدام روش اجرایی 

 الزامی و دبرطرف شو اصلاحی اقدام ی که باید باانطباق عدم شامل اصلاحی اقدام درخواست یک الف(

 برای تییاسمت های مجاز عمل باید اصلاحی اقدام روش اجرایی .، مستند شوداست نشده برآورده که

 ،کند یینتع را اصلاحی اقدام فرایند آغاز و یدرخواست اقدام اصلاح صدور

 اد کند،ایج درخواست اقدام اصلاحی به پاسخ برای زمانی بازه یک و کرده تعیین را مسئولیت ب(

                                                 
1 Shelf Life 
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 یا محصول منطبق ساختن برای شده انجام اندازه گیری های و ریشه ای علل انطباق، عدم دامنه پ(

 جلوگیری برای لازم اقدامات و کرده مستندسازی و بررسی را شده مشخص الزامات امنطبق بان فرایند

 فهرست کند، را مجدد رتكرا از

 در میان بگذارد، سازمان مناسب اعضای و مدیریت تیم اب را تصمیمات و درخواست اقدام اصلاحی  ت(

    شدن و  اجرایی از اطمینانحصول  برای ،ای دوره پایش بارا  شده انجام اصلاحی اقدامات ث(

 .کند پیگیری ،اصلاحی اثربخش بودن اقدام

 

 وتحویل محصولات و مواد انبارش، جابجایی 16

 .شود آماده حمل برای و انبارش ،جابجا تخریبو  آسیب از جلوگیری برای پوشش شده باید محصول

 

 آموزش 17

 توسط که همانطور)مستند شده  مداوم و لیهاو های آموزش باید سطح سازی آماده و اجرا درگیر کارکنان

 پذیرش معیارهای و بازرسی های روش مانند خود شغلی عملكردهای با متناسب( است شده تعریف کارخانه

یک  توسط یاانجام شود  بیرونی تائید صلاحیت شده منبع توسط یک باید ها آموزش .کنند ، دریافتکیفیت

باید  آموزش دهندگان صلاحیتتائید .انجام شود درون سازمانیتائید صلاحیت شده به صورت  داخلی فرد

 .شود مستند

 دوره، متولی بحث، مورد مباحثیک سابقه شامل  بوسیله و در برگیرد را موضوع مباحث اصلی باید آموزش

 به دوره بایدسرفصل  .شود مستند آموزش های تاریخ و دانش پذیر درک سنجش حاضر، دانش پذیران

  .در بر داشته باشدرا  موضوع کلیدی مباحثو وده ب مربوط موضوع

 

 مجریکارکنان  صلاحیتآموزش و تائید  1-17

 باید کارخانه .دهند نشان فرایندتوانمندی بازرسی کار خود را به عنوان یک بازرسی حین  باید تولید کارکنان

 :را استقرار دهد تا کتبی برنامه یک

  انجام برایآنها  واستخدام شده ارزیابی شده  فنی کارگرانتوانایی و آموزش های عمومی مورد نیاز 

 تائید صلاحیت شوند، شده گمارده وظایف

 شود، تصدیق موجود فنی کارگران صلاحیتتائید 

 ببینند،آموزش  در صورت لزوم( کارآموزان) فنی تجربهبی کارگران 

 ارائه  بیشتر های آموزش لزوم صورت در و شود ارزیابی فنی دست کم سالی یک بار کارگران عملكرد

 ،شود

  اطمینان حاصل شود ،قرارداد با الزامات آموزش/تائید صلاحیت ویژه کارگران در انطباقاز. 
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 بازرسی کارکنان صلاحیتآموزش و تائید  2-17

 توسط که همانطور بایدهستند  سخت شدن و پوشش سطح و اجرای سازی آماده درگیر بازرسی کارکنانی که

 از رسیباز شاملباید تجربه  .شوند تائیدصلاحیت تجربه و آموزش است از طریق دهش یینتع کارخانه

 از خود، استفاده هایمسئولیت با ها بایدآن .باشد ها پروژه انواع به کاربرده شده در دهی های پوششسیستم

 رایبازرسان ب یتصلاحتائید  مبنای .باشند داشته و تبحر بوده بازرسی آشنا روش اجرایی و بازرسی تجهیزات

 پوشش جرایو ا سطح سازی آماده در آموزش و تجربه باید شامل و شده مستند باید دهی پوشش هایفرایند

  .شود مستند سپس و باید ارزیابی بازرسان شایستگی .باشدها فرایند آزمایش این و بازرسی و

 

 یسازام شدن مستندقبل از الز ییدهند ممكن است آموزش ها یرا انجام م یینها یکه بازرس یافراد -یادآوری

           از  ینیزببا دیکارخانه با تیریالزام مد نیا یبرآوردن ساز یبرا .استاندارد گذرانده باشند نیآموزش ها در ا

       یش هاآموز .مستند کند تیفیک تیریمد ستمیاستقرار س یرا برا یبازرس یکارکنان فعل یها تیصلاح دیتائ

 .مستند شوند دیبا ،یعدب یالزام یدوره ا

 

     و  ردهااستاندا .شوند مستند باید های جدید کارخانه بازرسان یا و تجربه بدون بازرسان شایستگی

 ه عنوانب ممكن است ،است شده اعطا شده شناخته نهادهای علمی توسط که تائیدصلاحیتگواهینامه های 

 یا حیت شدهتائیدصلا داخلی مدرسان توسط است ممكن بازرسان آموزش .به کار رودصلاحیت تائید  مبنای 

 داده شرح لی()یا استانداردهای م D 3276  ASTM در که همانطور .شود مستند و ارائه بیرونیتوسط منابع 

 شود: شامل رازیر  دانشی گستره باید دست کماست، آموزش  شده

 بخار اری باک تمیز ،یشیمیای اریک تمیز ،2سطح )زبری(شكل ،1پوسته نوردی) سطح سازی آماده 

 ،فشار تحت آب اری باک تمیز ،اری با بلاستینگک تمیز ،برقی و یدستابزار  اری باک تمیز ،حلال

 ،(گالوانیزه سطوح فولادی، سطوح

 نکرد رقیق کردن، مخلوط ،و رقیق کننده انبارش پوشش) انبارش و جابجایی مواد مصرفی پوشش، 

 ،گرم کردن پوشش( ،نمونه اولیه ی پوشش ها و رقیق کننده

 دمای پایین، دمای بالا، رطوبت و باد(کردن در نظر گرفتن آب و هوا )خشک ،، 

 غلتک، اربردبرس، ک کاربرد ،عیوب فیلم رنگ کیفیت، باقیمانده، تضمین های آلاینده) پوشش اجرای 

 ،(کاربرد نرخ، دیگرروش های  و اسپری کاربرد

 جدد، پوشش م زمان ،دهی پوشش برنامه ،یکارگاه تعمیر پوششمطبوع،  تهویه) بیشتر ملاحظات

 ،(سیستم پوشش خرابی

                                                 
1 Mill Scale 
2 Surface Profile 



   Edition st1 001:2020ICA STD                                                     چاپ اول 1399-001 یاستاندارد انجمن

 

36
 

 1سیار مكشیچسبندگی  موجود، پوشش چسبندگیسطح،  سنجه زبری ،عمومی) بازرسی تجهیزات ، 

فنجان های  شبنم، نسبی و نقطه ی دماسنج ها، رطوبت ،خشک شدن و سخت شدن های زمان

 سنجه ،5شرهانه ای سنجه ش، 4واکنش اجزاء سنجهتر،  فیلم ضخامت ،3مخصوص وزن ؛2گرانروی

 نجریا دستگاه خشک شامل فیلممخرب  غیر سنجی ضخامت دستگاه های ،خشک فیلم ضخامت

دستگاه مخرب ضخامت سنجی لایه به لایه  ،6(هالیدیمنفذیاب)، مغناطیسی دستگاه گردابی و

 ،7(توک پوشش)سنجه

 (فنی  مشخصات) سطح سازی آماده مقایسه، 

 بازرسی رلیفهرست کنت. 

 

 داخلی ممیزی 18

ستاندارد را ا این بندهای تمام و روش های اجرایی ،دهی پوشش فراینداز  داخلی ممیزییک  باید کارخانه

زی ممی باید ،مورد ممیزی عملكرد مستقل از ،یک نفر تائید صلاحیت شده .دهد یک بار انجام سالیدست کم 

به عنوان یک  که حیاصلا هرگونه اقدامات و شامل شود ثبتباید  هاآن نتایج و داخلی ممیزی .دهد انجام را

 اقدام هب نیاز که مواردی شناسایی در باید داخلی های ممیزی .باشد تشخیص داده شده، ممیزی نتیجه

 .باشد دارند موثر اصلاحی

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1 Portable Pull off Adhesion 
2 Coating Consistency Cups 
3 Weight per Gallon Cup 
4 Interchemical gage 
5 Notched Gage 
6 Holiday Detectors 
7 Tooke Gage 
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 الفپیوست 

 )آگاهی دهنده(

 راهنمای آماده سازی استعلام های فنی
 مقدمه 
خواست های مكتوب در زمینه تفسیر رایران به د خوردگیانجمن  و سیستم های کیفیت ستانداردکمیته ا

  .استاندارد های انجمنی رسیدگی خواهد کرد 

 قالب استعلام های فنی 
مبنای اطلاعات جدید و بر یا ملاحظات بازنگری استاندارد تفسیر استاندارد ومربوط به استعلام های فنی باید 

 .شند تكنولوژی با

 درخواست های مكتوب باید شامل موارد زیر باشند :

 نام و شماره استاندارد و ویرایش آن  –الف 

همچنین سال ویرایش  .نام و شماره استاندارد به همراه شماره ویرایش آن باید به صورت کامل ذکر شود

  .استاندارد نیز قید شود

 دامنه کاربرد  هدف و -ب 

  .لام باید محدود به یک موضوع و یا گروهی از موضوعات نزدیک به هم باشدهدف و دامنه کاربرد استع

  .اند، برگشت داده خواهند شد استعلام های فنی که به دو یا چند موضوع غیر وابسته پرداخته

 بخش پیش زمینه  – پ

این بخش  در .استعلام فنی باید با یک بخش پیش زمینه که هدف از استعلام را تشریح می کند شروع شود

، شماره نام استانداردو باید شود استعلام فراهم  کاملدرک  برایباید به طور مختصر، اطلاعات مورد نیاز 

  .شودها و جدول های مورد نظر ذکر  بازنگری، پاراگراف، شكل

 بخش اصلی استعلام  – ت

ی مطرح شود که از سوال باید فشرده، دقیق و به صورت .سوال فنی در بخش اصلی استعلام مطرح می شود

  .نظر فنی و املائی درست باشد

متن استعلام  .اگر استعلام کننده معتقد به بازنگری استاندارد مورد نظر است باید توصیه هایش را ارائه دهد

استعلام کننده باید اسم و آدرسش را در اختیار  .باید تایپ شده ویا به صورت خوانا دست نویس شده باشد

  .بگذارد

   .در فرم درخواست نوشته شود خوردگی ایران بایدشماره عضویت انجمن  -1ییادآور

 اسخ استعلام های فنی بررسی و پ
 ایران خوردگیو سیستم های کیفیت انجمن  کمیته استاندارد توسط دبیرخانهاستعلام های دریافتی باید 

فرمت  .ت بله یا خیر باشدحد ممكن به صورباید شفاف و تا  استعلامپاسخ  .شده و رسیدگی شود بررسی

   .است ادامه ارائه شدهاستعلام در 
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 درخواست استعلام فنی  

  ایران خوردگیانجمن  از
 

 نام و شماره استاندارد و ویرایش آن : 

 هدف و دامنه کاربرد :

 بخش پیش زمینه :

 بخش اصلی :

 مشخصات استعلام کننده

 : )اختیاری(انجمنشماره عضویت در  نام و نام خانوادگی : 

 سمت: نام سازمان مربوطه : 

 فکس: : ثابت تلفن

 تلفن همراه: پست الکترونیک :

 :تاریخ درخواست

 آدرس:

 مهر/امضاء:

 

این قسمت توسط کمیته استاندارد و سیستم های 

 .شودکیفیت انجمن  تکمیل می 

 : دریافت تاریخ
 : ثبت شماره

 تاریخ ارسال پاسخ:

 1-الففرم 
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ثبت الکترونیکی استعلام 

و تخصیص شماره 

 اختصاصی  به آن 

 

  استعلام فنیدریافت 

برگشت 

 استعلام فنی

بررسی استعلام و تعیین 

 مسئولین پاسخگو

 

بررسی و کنترل 

 اولیه

 شروع

دریافت پاسخ استعلام از 

 مسئولین پاسخگو 

تکمیل فرم 

درخواست استعلام 

 فنی  

 پایان

 بررسی پاسخ 

 

 ارائه پاسخ به متقاضی  

 

 بایگانی فنی 

 بله

 خیر

 د نمای پاسخگوئی به استعلام های فنیرون 1 -شکل الف
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 .این صفحه خالی است


